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BREVE INTRODUCCION A ManteniGest

Introduccioén

En este documento se hace una breve introduccion a las principales funciones de
ManteniGest. Usted podra ver cuales son las caracteristicas mas notables del sistema y como
estas le pueden ayudar en todas las facetas en el dia a dia del mantenimiento industrial de una
empresa.

Hemos dividido el documento en cuatro partes:

- Caracteristicas generales. En este apartado se define qué y para quien esta pensado
ManteniGest.

- Puesta en marcha del sistema. Aqui se expone desde como ManteniGest organiza
las maquinas y recambios hasta la definicion de los operarios que realizan los trabajos
de mantenimiento; en definitiva, los pasos previos para poner en funcionamiento el
sistema.

- El dia a dia en la empresa. En este punto se hace un repaso del trabajo diario y cémo
ManteniGest le ayuda en las tareas de mantenimiento habituales.

- Funciones de gestion del departamento de mantenimiento. Uno de los objetivos
de ManteniGest es ayudarle a tomar decisiones, podra darse cuenta de toda la
informacién que puede estar a su alcance de una forma sencilla y eficaz, lo que le
facilitara enormemente esta tarea.

Desde Programari Avancat de Valencia, S.L. deseamos que este
primer contacto con ManteniGest sea clarificador y estimulante. Por favor, no dude en ponerse en
contacto con nosotros para cualquier consulta.

Recuerde que deseamos ayudarle en todas las fases de la informatizacion del
departamento de mantenimiento: preparacion de la instalacion, formacién completa y la puesta en
marcha a pleno rendimiento; con el Unico objetivo de conseguir la plena satisfaccion de nuestros
clientes.
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Caracteristicas Generales

Lo primero de todo es responder a dos preguntas importantes : qué y para quien es
ManteniGest.

= ¢ Qué es ManteniGest ? — ManteniGest es un sistema informético de gestion del
departamento de mantenimiento. Es un sistema de gestibn porque proporciona
informacion que nos puede ayudar a tomar decisiones para reducir las averias mecanicas
y por tanto aumentar la produccion.

= ¢ Para quien puede ser util ManteniGest ? — ManteniGest puede satisfacer
completamente a empresas que dispongan de maquinaria que necesite revisiones
periédicas o sea susceptible de roturas que necesiten una rapida reparacion. Esta
preparado para soportar un niamero ilimitado de maquinas y operarios que reparen dichas
maquinas.

ManteniGest se caracteriza por los siguientes aspectos :

= Es un sistema realizado utilizando las udltimas tecnologias en informatica ( entorno
WindowsO y gestores de bases de datos). H resultado es un programa muy facil de
utilizar y fiable, sus datos estan completamente protegidos y el sistema no le da al usuario
quebraderos de cabeza ni se comporta de forma extrafia en ocasiones. Ademas, esto le
asegura que la inversién que realiza hoy, no debe volverla a realizar mafana al haber
confiado en tecnologia obsoleta.

» ManteniGest es un programa pensado para utilizarse por personal inexperto, no hace falta
invertir en costosos planes de formacién y no es necesario que los usuarios hayan
utilizado anteriormente un ordenador. Los operarios pueden ver las tareas pendientes de
realizar y rellenar las fichas de las tareas realizadas sin apenas formacion, al igual que los
encargados pueden crear ordenes de trabajo y programar mantenimientos periédicos de
manera muy sencilla. El sistema esta pensado para obtener el maximo rendimiento en el
minimo tiempo posible. Olvidese de complejos programas, multitud de cddigos que hay
gue recordar y combinaciones de teclado dificiles para acceder a cualquier opcion. Todo
funciona de forma similar y no hace falta aprender codigos, ni teclas, ni nada por el estilo.
Ademaés todos los listados pueden visualizarse en pantalla o imprimirse y son totalmente
parametrizables.

= ManteniGest es un sistema que puede usar todo el mundo, desde el personal ajeno a los
mantenimientos que puede indicar del mal funcionamiento o rotura de una maquina, hasta
los operarios que realizan los trabajos pendientes y rellenan los informes correspondientes
pasando por el responsable de mantenimiento que puede controlar que las tareas
programadas se realizan en el orden correcto para mantener todas las maquinas en
perfecto estado y evitar asi la rotura de estas por el deterioro de las piezas.

» ManteniGest es un sistema abierto porque en Programari Avancat de Valéncia,
S.L. pensamos que la informética es y debe ser una herramienta, no un estorbo y por ello
dia a dia ManteniGest contiene mas funcionalidad y recoge la nueva problemética y
necesidades de los usuarios. Ademas, porque cada cliente es especial y tiene problemas y
necesidades especificas, le garantizamos una completa personalizacion.
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Puesta en marchadel sistema

Antes de poder empezar a trabajar es necesario realizar la entrada de datos, estos datos
se engloban en siete grandes grupos:

= Usuarios

» Magquinas

= Operarios

= Articulos y recambios

= Mantenimientos preventivos

=  Mantenimientos correctivos

=  Mantenimientos de entretenimiento

& Nivel de acceso del usuario o ] 4

Maombre I.Juan

UsuariOS 12 Apellida IPérez 22 fpelido IDrtiz

Los usuarios son todas las personas con Usyario: fiaan
acceso al programa. Para poder trabajar con b Conasetia: =
ManteniGest, los datos de los usuarios deben de Repelir Contrassfia : [

estar introducidos en el sistema. El acceso a las =~
distintas partes del programa esta controlado por RS s e T e T e
contrasefias y niveles de acceso del usuario, asi |5 by modescones e Do
cada usuario tiene permiso para utilizar aquello que filtas. bajas y modiicaciones de Artfoulos
. a5, a!asy maon !!cac!ones & FTovesdores

queramos. Pero no se asuste con tanta seguridad, Altas. bajas y modiicaciones de Nomas

. L . . Altaz, bajas y modificaciones de Mantenimientos
porque IOS usuarios SOIO han de IntrOdUC|r Su Altas, bajas v modificaciones de [ntervenciones
nombre de usuario y contrasefia al entrar a la
aplicacion, una vez dentro de esta ya no es
necesario volver a introducir ninguna contrasefa.

Altas, bajaz v modificaciones de Entradas de Articulos al Almacén
Altas, bajas y modificaciones de Salidas de Articulos del Almacén
Informes de las Maguinas
Infarmes de los Dperarios
Informez del Cozste de loz b ante
Informes de Pedida Autoratico de Articulos para completar Stack
Infarmes de los Articuloz con Stock Bajo Minimo

Informes del Stock Walorado

Infarmes de los Albaranes de Entrada por Proveedaores

Informesz del Coste en Compraz por Proveedores

Informes con &l listado de log Planes de Mantenimiento

Informes con el listado de las Mormas

Actualizar las Horas Trabajadas de las M aquinas

Cambiar la Maoneda por defecta

Permitir Cambiar los Permizos

Achuslizar buffers de la base de datos

Fiealizar Copiaz de Seguridad

Altaz, bajas y modifizaciones de Trabajos

Altaz, bajas y modificaciones de Fabricantes

Configuracidn de log Informes

Infarmes con el listado de los Trabajos realizados

Cuando damos de alta un nuevo usuario indicamos
gue podrd y no podra hacer dentro del sistema.
Tenemos mas de treinta accesos que se pueden
permitir o denegar.

En cualquier momento podemos dar de baja a un
usuario para que este no pueda acceder al sistema,
Informes con el listado de las Intervenciones realizadas

0 quitarle o darle permiso para que entre a diStintoS |5 i s Drectorine aar defots
apartados i [[] Altas, bajas y modificaciones de Averias

I Grabar | x Cancelar |

OO0O00O0000000DRRRKEIOCOO0O0O000000

Maquinas

En ManteniGest cada maquina estd dividida en tres niveles, cada uno con sus
caracteristicas propias:

1. La propia maquina.
2. Las partes que componen la maquina.
3. Las piezas que componen cada una de las partes.

No es necesario indicar las partes y las piezas qgue componen las maquinas, pero ayudara a la
hora de asignar mantenimientos. Las maquinas las podemos agrupar por el fabricante (que
tendremos que introducir antes que la maquina) o por el lugar geografico que ocupa dentro de la

3




ﬂ Introduccién a ManteniGest
PAN

empresa. Esto sera util a la hora de listar informes para ver, por ejemplo, si las maquinas de un
cierto fabricante tienen un nimero medio de averias (o tiempo que permanece la maquina parada
por las averias) superior respecto a otros fabricantes, o si las maquinas de una seccion (lugar
geografico) en concreto estan mas castigadas por la contaminacién de la zona.

Cada maquina que se introduzca puede tener los siguientes datos:

» Informacion general de la maquina. Esto es nombre o cddigo de la maquina, descripcion,
namero de serie, modelo, fecha de compra...

» Partes y piezas. Son las partes y piezas que componen la maquina. Cada una de las
partes o piezas poseen casi la misma informacién que una maquina.

Crear una nueya mdaquina

a Localizacidn | b Dimensiones | ﬂ C.CLLE. | m Otros I @8 Fotografia
48 Maguina &% Partes | ¢f Fabiicante I B8 Caracteristicas Técnicas

ﬁ Aqui ze pueden ver, afiadir, madificar o borrar laz partes que componen esta maguina.

—Datos de la parte seleccionada

Descripcidn i

Fabricatte I

Observaciones

Piezas 1

H Afiadi parte 2 Wodifizar, partel ~ Boran parte |

= Grabar | x Cancelar |

» Fabricante. Es el fabricante que ha realizado la maquina. Tendremos que crear el
fabricante antes que la maquina. Al crear el fabricante podemos insertar todos sus datos
como son el nombre, direccion, poblacion, teléfono, fax, web, e-mail, teléfonos de
asistencia técnica...

Crear un nuevo fabricante

Mambra I

Descripcion I

Mumera Serie I Teléfona I

Direccidn l Fax I

Poblacidn I e-mail I

Provincia I Fagina 'web I

Cadigo Postal I Telfz. azigtencia I

Pais | CIF. |

Observaciones ;I
=l

E Grabar | x Cancelar |

» Caracteristicas técnicas. Son las caracteristicas técnicas de la maquina como la
alimentacion, consumo, potencia, revoluciones por minuto, proteccion...




Operarios Nombre [Joaquin
12 Apelida [Martin

ManteniGest distingue entre operarios y usuarios. 2ppelida [Barcia
Los usuarios son todas las personas con acceso al Especiided [Eleices =
programa, mientras que los operarios son los mecanicos, , E—
electricistas, etc. que se encargan de realizar las 6rdenes o =
de trabajo. Los operarios son los Unicos que pueden Tepdsesis G =
realizar las 6rdenes de trabajo, ya que a la hora de rellenar Sueldo por hora [T150 ® Pis € Euios
el informe hay que indicar que operario ha realizado ese Teléfano [363663636
trabajo. Esto no implica que sea el propio operario quien M [eoc0060e
tenga que pasar el informe al ordenador,(se pueden tener s |
operarios que no sean usuarios del sistema) ya que lo
podra hacer cualquier usuario que tenga permiso para _ e | X corcels |

rellenar informes.

Introduccién a ManteniGest

Localizacion. Aqui tenemos la informacion necesaria para localizar la maquina. Un dato
importante es la seccion, ya que luego nos permitira sacar informes agrupando las
maquinas por la seccion a la que pertenece. Ademas de la seccién le podemos indicar la
nave en la que estd, la calle el nimero e incluso un mapa de localizacion.

Dimensiones. Son las medidas de la maquina como el ancho, largo, alto, superficie,
diametro...

Cumplimiento de conformidad de la Unién Europea. Podemos indicar si la maquina posee
el marcado CE, la declaracion de conformidad CE, el libro de instrucciones y la
conformidad 1215/97 para sacar un listado de las maquinas que cumplan estas
caracteristicas.

Otros. Cualquier otra informacién que no haya quedado reflejada en los apartados
anteriores.

Fotografia. Podremos insertar una fotografia de la maquina.

Crear una nuev¥a maquina

@ Maguina | ﬁ Partes | Q-’; Fabricants I B8 Caracteristicas Técnicas I
L:g Localizacion I ﬁ Dimensiohes I P CCLUE. I m Otrog &3 Fatografia

% Cologue agui una foto de la magquina.

[~ Estirar
i

& Afiadic |
@ Earrar |
I Grabar |

E Grabar | x Cancelar |

Crear un NUeyo operario

Con la informacién del operario podremos sacar listados con el tiempo que ha estado

realizando mantenimientos o trabajos, el coste de estos mantenimientos o trabajos y el material
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gue se le ha entregado. Asi pues, antes de realizar cualquier orden de trabajo es necesario haber
dado de alta a los operarios.

Articulos y recambios

Para las reparaciones que se efectlen en las
maquinas podemos necesitar recambios. ManteniGest

Crear un nuevo DI‘D'U'EEdIJI'

posee un control de almacén, que nos permite tener los Homre
articulos/recambios organizados en familias, ademas de aF

controlar su stock de forma automética. Para insertar Direccién
articulos al almacén tendremos que introducir el albaran Poblacidn

de compra, lo cual implica tener dados de alta a los
proveedores que nos suministran los articulos.

El tener los proveedores dados de alta en el
sistema nos permitira sacar informes del volumen de

Codigo Postal

Telefono

Praovincia I

compra a cada uno de los proveedores, asi como tener un PERRTBET
historico de todos los albaranes de entrada de articulos. et | X Canceler_|

Antes de dar de alta los articulos tendremos que
dar de alta las familias en las que estos estaran
agrupados. Con esto tendremos los articulos organizados,

Crear un nuevo articulo

lo cual nos facilitara su busqueda. Por ejemplo podemos e [Rodile de enrada
tener una familia que sea Repuestos Maquina 1y otra Farilis [FepuestosPayper =l
familia que sea Repuestos Maquina 2 y dentro de cada Descipeidn [EI rodilo g a erirada grande

una de las familias tener un articulo Tapa Superior, que
sera distinto para cada familia. Esto nos evita tener que
inventarnos nombres extrafios para los articulos cuando
tenemos dos articulos distintos que se llaman igual.

Precio campra I5BDD & Ptz Euwos

Stock actual |2

Stock maximo I5

Stack minimg |1

Cadigo de Barraz l|

.. . E Grabar x Cancelar
Mantenimientos preventivos —I —I

Una vez tenemos definidas las maquinas, les podemos crear planes de mantenimiento.
Tenemos tres tipos de mantenimientos, preventivos, correctivos y de entretenimiento. Los
mantenimientos preventivos son los mantenimientos destinados a tener la maquina siempre en
condiciones y evitar asi las averias, mientras que los correctivos se definen una vez ha ocurrido la
averia en la maquina. También tenemos los mantenimientos de entretenimiento que son tareas de
verificacion (no hay que reparar nada, sélo verificar) con un periodo determinado.

Los mantenimientos preventivos seran las tareas a realizar con las maquinas (o partes o
piezas especificas de la maquina) con un periodo determinado. El periodo puede estar definido por
el tiempo o por las horas trabajadas por la maquina. Asi podremos crear un mantenimiento del tipo
“Cambiar el aceite de la maquina B cada 3 meses”, o del tipo “Cambiar el aceite de la maquina B
cada 4000 horas trabajadas”.

A una maquina se le pueden aplicar tantos mantenimientos como sean necesarios,
pudiendo indicar en cada uno de ellos si es para la maquina en general, 0 para una parte o pieza
especifica de la maquina. Podemos indicar la fecha de inicio de los mantenimientos y la fecha de
finalizacion, aunque esta Ultima puede ponerse como indefinida. El tipo de periodo es
completamente configurable, pudiendo elegir entre: una sola vez, una vez por semana, una vez
por mes, una vez por afo, otro periodo y por el nimero de horas trabajadas. En otro periodo
podemos especificar que el mantenimiento se repita cada un numero especifico de dias,
semanas, meses o afios.
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Crear un mantenimiento preventivo

—haquina —Parte —Pieza
MNombre [+ Aplicar matenimisnto a esta parte [ Aplicar matenimiento a esta pieza
0dkd2
| DaMz =
Descripeion _I
iDESEASCAF!ILLADDHﬂYﬂNMAH 04k 2 _I
-
+| & Eleg la Maguina | "‘l [MOTOR DESCASCARILLADORA |
Descripcian indicativa ICambio de aceite y comprobacion de presio’r{ Prioridad del mantenimienta I 'i
Qe hay que hacer —LCada cuanta tiempo
Comprobar presion maxima que alcanza ;I ~Redlizar el mantenimienta—| pija I18.-’05£2DD1 "i
la bomba i u |
A sea ez Empezar| 15/05/2001 | 7]
_I = Una vez por semana ¥ Indsfirida
€ Una vez par mes Aicabar |19£D5£2DD1 |
+ Afiadir Marma I = Borrar Morma | ‘# Ui vee me &ho
Aparte de la noma hay que hacer |o siguisnte: ' Obo perioda " Dias
Cambiar el aceite del matar. ;I  Mimero de horas ' Semanas
& Meses
;I Repetir &l mantenimisrto cada |3 " Afios

I Grabar | X Cancelar |

La informacién que podemos indicar en un plan de mantenimiento ademas de la maquina a
la que se aplicard y el periodo que tendra, son las tareas a realizar y la prioridad del
mantenimiento. Las tareas a realizar, las
podemos especificar de dos formas EERERISILILD
distintas, mediante normas o introduciendo Codigo [0
directamente una eXpI|CaC|()n deSCI’Iptlva de Descripcion |Limpiar cuadros electricos, teclados, ete, con aspiracidn, Limpiar filtros con:l

4 i imido. R evizar funci ictito d tiladores. Revi
Ia aCtuaCIOn . 2gﬁsco?gnspf?:;|eos dg\:lclfaerll[er;I,n IiC|'|I10|:|ri]:rn;::.?tr;c:oleIL,ﬁe::,ernl.,tlc:E.I H?:\:sareq\:zjros planos
Las normas son OperaC|OneS de electricos se encuentran en el sitio convenido.
mantenimiento  tipicas, asociadas a 7]

elementos comunes de las maquinas, que | |
! FI Grabar x Cancelar

nos simplificardn los mantenimientos que
tengamos que crear. Por ejemplo, podriamos asignar una norma a las correas, que fuera:
“Correas: Limpiar, tensar y comprobar el desgaste y estado por si hubiera que cambiarla”. Esta
norma la podremos poner en todas las maquinas que tengan correas, no teniendo que escribir
todo el comentario para cada maquina.

Mantenimientos correctivos

LOS mantenlmlentos mantenimiento correctivo - - ;
COI’I’eCtIVOS se defl nen una vez ha Nombre: W Aplicar matenimiento a esta parte [~ Aplicar matenimiento 3 esta pieza
ocurrido una averia en la maquina. En L”M_ =
ellos detallamos que ha ocurrido (si se | gEscesmmoomvame | o =
feasael?ary ql-:z haymgqulin;acer Eg?éz :I ¥ Elegirla Maquina | :l [SEFERADOR DE CASCARE |
mantenimientos se definen y se ﬁ:;jf:jj”;;'a';:d';,"""" d
realizan una sola vez, y no se . . . . er——

2. Aldue Na pasado para lener gque realizar un mantenimiento comeciyo ¢
prog raman de forma repe“tlva como Se a enganchada un paquete v ha doblado el separadar. =
en el caso de los mantenimientos
preventivos y los de entretenimiento. I
B Rellenar ahora i H Dejarlo en espera I XK Cancelar i

Una vez definido el mantenimiento correctivo podemaos rellenar el informe de las tareas que
se han llevado a cabo (si la reparacion ya se ha efectuado) o dejarlo en espera, con lo que
aparecera en la lista de los mantenimientos pendientes para hoy, pero con un a prioridad alta ya
gue es una averia. Los mantenimientos correctivos pueden crearse de forma automatica desde
las averias.
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Consulta o modificacion de una Averia

Introduccioén

M &quina
Maombre ILEI4
Descripeidn lEMF‘ADUETADDHA GUILL 1 kg

+| Ct Elegir la Maguina

| +|

Descripcion indicativa IND funciona bieh, se sube la temperatura.

l 18/04/20 = l

Fecha de la &veria

Horaz gue ha estado parada la maguina 1.15

Motivo de la Averia
refrigera la maguina.

B2 Crear un tantenimiento Correctivo |

Loz conductos de ventilacidn estan obstruidos par la suciedad., v no se

Cﬁ Wer el antenimients Corectiva |

"Mantenimiento comectivo asociado a la averia

I Grabar |

x Cancelar |

a ManteniGest

Tenemos una pantalla en la que podemos indicar las averias de las maquinas, y las horas
gue esta ha estado parada. Desde esta pantalla podemos hacer que se cree un mantenimiento

correctivo de forma automatica.

Mantenimientos de entretenimiento

Los mantenimientos de entretenimiento son tareas de verificacion (no hay que reparar
nada, solo verificar) con un periodo determinado. No se necesita rellenar ningun informe, por lo

gue no se tiene constancia de si son realizados o no.

Crear un mantenimiento de entretenimiento

—Maquina
Nambre |
Desciipeign  |PULIDORA AIRE BUHLER,

4-| 'Gt Elegir la Maguina

|+

Descripcidn indicativa IHevisar estado de cada BIE

Blue hay que hacer

rDiaz del mes del mantenim,. |

sefializacion.

: | Comprobacion de la buena accesibilidad;l Dial 1 ;l
BIEM v buen estado aparente de cada BIE v Dia 2 m

Lectura de la prezion del manometra Dia 3 16 =
—'|| piag [21 -
+ Afiadir Horma | mm Barrar Homa | Dia5 vi
.T.parte de la norma hay que hacer lo siguiente _I Ermpeast | 16/05/2001 =
W Indefinida

LI Acabar l19.-"05.f’2UEI1 'i

E Grabar |

x Cancelar |

Se realizan periodicamente todos los meses, y pueden hacerse hasta 5 veces por mes.

El diaadiaen laempresa

En esta apartado vamos a repasar algunas de las funciones que conforman un dia de

trabajo normal en la empresa:




ﬂ Introduccién a ManteniGest
PAN

i Mantenimientos pendientes de realizarse i i =] |

0140542001 E4M1 - PULIDORA DE AGLUA B Filio de agua - | - Indefinida | Preventivo Limpieza filtro de agua
01,/05/2001 | DCI - SISTEMA DEFENSA COM - - Media |Preventivo MANTEMIMIENTO SISTE
02/05/2001 86M2 - SELECCIONADORA DE - - Indefinida | Preventivol mantenimiento
1408/2001 A25 - MOLING PILOTO BARAG - - Alta  |Preventivo Yerificacion interma

17405/2001|L16 - ESTUCHADORA BETTY |Apliacdor Hotrl - | Alla |

Preventivol Limpieza del aplicador HO

MNimero de mantenimientos previstos encontrados: 10

& Imprirnir los datos del mantenimiento seleccionado | &P Imprimir todas los manterimisntos de la lista I
& Imprirnir 123 nornas del manteririsnto seleccionado | =} Imprirnit a2 rormas de los mantenimientos de la lista |
7 Marcar el mantenimisnto seleccionada coma realizada | Crear un mantenimiento correctivio I

t antenimientos que se listaran.

| " Listar los mantenimientos previstos contolados por horas que les falte hasta g horas.

& Listar los manterimientos pendientes desde |01/05/200 > | hasta [18/05/2001 =]

Filtrar por el nombre de la maguina I

Filtrar por la descripeion de la maguina l

Filtrar por el ipo de mantenimiento lTodos :J

ﬁ Walver |

Los operarios de mantenimiento deben acceder a la pantalla de mantenimientos
pendientes de realizar e imprimirse la ficha de uno de los mantenimientos que hay pendientes. En
esta ficha encontraran la informacién de lo que hay que hacer, y tendra unos huecos disponibles
para anotar las tareas que realicen, los recambios que utilicen, y los operarios que participen en la
intervencion con el tiempo que emplee cada uno. Una vez realizado el mantenimiento (y
cumplimentada la hoja impresa) han de volver a la pantalla anterior y seleccionar el mismo
mantenimiento, pero ahora en vez de imprimir la hoja, marcara el mantenimiento como realizado,
con lo que el programa le pedira los datos que ha rellenado en la hoja. No es preciso que sea el
mismo operario el que tenga que rellenar el informe, puede ser cualquier usuario que tenga
permiso para rellenar informes. (por ejemplo, una persona encargada de introducir todos los
informes que le proporcionan los operarios)

Rellenar los datos de un mantenimiento realizado

—Hue e tenia que hacer

Maquina |L1 3 Farte iApIiacdor Hat melt F'iezai PFricridad lAlta
Descripeidn ILimpieza del aplicador HOT MELT Présimo Marterirmiento |1 2/11/2001
Mormas: Adermas hay que hacer:
o1 L1E Limpieza de las mangueras e i’ WV aciar el depdsito de la cola por la parte inferior ;I
inyectares.
Poner la temperatura del depdsito a LI LI
rHue se ha hecho
Descripcion de las tareas realizadas en este mantenimiento
Fecha realizacion  [Se ha hecho toda la noma 1 yluego ze ha vaciado el depdsito. :_I
I22.-’US£2UD1 'l

=1

e I |

—Lista de todos los operarios gue han intervenido— Lista de todog los articulos utiizados en este mantenimient

+ Afadir articulo | Blarrar articulo

= Borrar O perario |

ey

E' Grabar I x Cancelar |

Uno de los operarios puede ser el encargado de dar de alta los mantenimientos. Este
operario tendria que estar pendiente de todas las maquinas e ir apuntando los desperfectos que
sufran o trabajos que sean necesarios. También podemos dar permiso a una persona de cada
departamento de la fabrica para que se encargue de apuntar los desperfectos o roturas de su
seccion, y asi crear los mantenimientos correctivos pendientes de realizar.
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Crear un nuevo trabajo

Descripcion !F'Dner toma de corente junto la puerta del almacén Fecha |22/05/2001 :J

Tareas realizadas en este trabajo

Se ha puesto una toma de 220 al lado de |a puerta del almacén para conectar la pesadora, ;I
.|

r—Lista de todos los operarioz que han intervenido———— 7 Lista de todos log articulos utilizados en este trabajo————

+ Anadir Operario i = Borar Operario

Borar articulo |

E'Grabar I x Cancelar |

Si nos interesa saber el tiempo que permanece en reparacion cada maquina, podemos
introducir las averias de cada maquina, indicando el tiempo que permanece en este estado. Al dar
de alta una averia, tenemos la posibilidad de crear automéaticamente el mantenimiento correctivo,
gue aparecera en la lista de mantenimientos pendientes.

Para tener un control del stock del almacén, se deberan insertar los albaranes de entrada
de material, asi como la salida de material no destinada a mantenimientos o trabajos, ya que en
estos dos casos el stock de material se actualiza automéaticamente.

# Introducir articulos al almacén por medio de un albaran : o =] |
~Cabecera del albarat
Mumero del albarén del proveedor E.__ Fecha albaran EZEE_HZDD‘I_EI
Provesdor |Earpi S.L.; Suministrozs Técnicos _',I

!g Si el proveedor no existe pulze aqui para crearlo ahara |

articulos del albarar

Cable rigida. Rolla de 500 mts 3000 3 20

[
Mimena de lineas insertadas: 2
| mi AFadit un nuevo aticulo 1 mm Borrar el articulo seleccionado |
—HResumen del albarary T o
Base [5460 Ihia [1250 Total [7690 | # Pts © Eumos

] i

El Grabar | x Cancelar |

Con soélo realizar los puntos anteriores, podemos tener un gran control del mantenimiento
de todas las maquinas, los trabajos que deben hacer los operarios de mantenimiento y un control
de los stocks del almacén.

Funciones de gestion del departamento de mantenimiento.

Es este apartado queremos mostrarle algunos de los muchos aspectos que puede
controlar mejor gracias a ManteniGest. Para ello le mostraremos algunos puntos y los informes
presentes en el programa orientados a la toma de decisiones en dichos aspectos.
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Maquinas

» Listado de maquinas

» Listado de coste de maquinas

» Listado de las averias de las maquinas

» Listado de Cumplimiento de Conformidad de la U.E. de las maquinas
» Listado de las horas trabajadas por las maquinas

Operarios
» Listados del coste de los operarios

Proveedores

» Listado de los albaranes de entrada
» Listado del volumen de compra por proveedor

Mantenimientos y trabajos

» Listado de un parte de mantenimiento en blanco (para rellenar a mano)

» Listado detallado de los mantenimientos pendientes (correctivos y preventivos)
» Listado detallado de las normas de los mantenimientos pendientes

» Listado de los mantenimientos (correctivos y preventivos)

= Listado de los entretenimientos

= Listado de las intervenciones

» Listado de coste de los trabajos

» Listado de coste de los mantenimientos

» Listado de normas de mantenimiento

Almacén

& Imprimir intervenciones realizadas
» Listado de pedido automatico de
material
» Listado de stocks bajo minimo
» Listado de stock valorado

23/04/2007 BaM1 - PULIDORA DE AG) - Preventivio

Introduccién a ManteniGest

- Limpieza del filtro de agua
24/04/2001 | 51k1-2 - CINTA TRAMSPL - - Correctivo | La cinta de medianos de primer
24/04/2001 |L102 - TRANSPORTADOF - - Correctivo | Se ha partida o se ha salida del

24/04/2001 | BEM2 - SELECCIONADOR, - - Preventiva | mantenimisnto
Miimero de intervenciones encontradas: 7
Todos |OS ||Stados se pueden & Imprimir |a intervencidn seleccionada | & Imprimir todas las intervenciones da la lista l
parametrizar, en aquellos que intervienen Fecha de las niervencione |

 Desde que creamos el mantenimiento hasta hoy ‘

feChaS (Como en |OS IISta‘dos de COSteS) se | (% Desde la techa | 23/04./2001 ‘l hasta la fecha |23.."05.-*2DD1 'I
puede elegir el rango de fechas de los e s l

datos y sSe ven tanto por panta”a como en Filtrar por la descripeidn de la maquina I
COpIaS Impresas Filtrar por el tipo de mantenimiento iTodos j

Filtrar par la descripeion del mantenimiento l

A continuacion se  muestran A voher

ejemplos de las pantallas para sacar
listados y de los resultados obtenidos:

Con el siguiente listado obtenemos el coste en mano de obra y recambios de cada
magquina, en un intervalo de tiempo determinado. Podemos seleccionar una o varias maquinas, y

obtener la suma del coste de varias maquinas.
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e e alsle
OEm x40 88 @&
— -
PEM 01 Coste acumulado de una maguina 202001
[ a6 - Ere CAETADORA L 12 kg |
|5«u.su EMFROETADD |||r-u Saria: ”Hl-ri:um Constrics onis WY Canices Gull |
{bhy srvacismes:
M amienim st get B enido 12 mbguise
Bl et e Ol Flirgow i 185
Faika | B i B s Euros T Eores
17/102000] MO GRS B DOAIACADCR ¥ B CARAU ERL ESTA ADE ANTADD e EE] [ o
70000 Smagar ks rkjes de emparatus 1770 | 1wse o opo
1T | Porver freno neumaiics pars que frene b bobre y mpasar iokceidss o canborkss por 1.7 1054 1] afu)] L
1 TALAND| Mo gira o dosdicador LI | 10 a oo
17102000 Saha rofo o anpedon de pagcias 1770 | 1wse o opo
|7/1L2000 Mo gira ol deeaficsedon 17 | e o o
1EA D00 | B CLI DR DOMDE SE CONECTE, LA, FOTOCELLLA, NG FUMCICHLE, 395 247 1] i1}
15 00| LA HALE FALTA CAMEISR TRES BOMELLAS ¥ 235 0 uli]
|E/102000| EL 04 RRD MO FRRS AL ST, ¥ EEROWPEN LOS FAOUETES = 23 o om
[OVI0eD0n| LA MORDAZE MO CIERRS BB ¥ LS PAPEL TS BOWCAEN BEN 248 | T o o
FAEN0| TENE LA 50008 DELOS ASADORES 5 URERORES ESTA FLMDOW 2343 | 1408 0 uli]
NBERCH F AN | L CDILLARIN MG AP, 1905 247 1] i 1]
Coste Parclal: | 2057 [ 17795 1] alui]
Pogois Eurnz
[ Com e Tutal e mus manuing: A 172,75
=
T =

También podemos obtener las averias que ha tenido una o varias maquinas en un intervalo
de tiempo, asi como el numero de horas paradas y el tiempo medio que dura una averia.

Averias de una m na 230502001

| M Sty L2 - B 0UETADORA GULL 1 by |

|E‘ann|nl: B OUETA DD ”Hc' da Sarin: L2 " Fabsricanta: Construcrcioras Macanas Gl |
s Brvalinnes.:
Ao e b te nide e bjusna
Fatia Ageila Howis parads

12012001 | Se pora contnuamene por =i detecior de melakes ]
2012001 B ceble de B masiantiss am colado 4
5015001 | Mo Funcona bien la pesadora 1
1601/2007 | Mo Funciong ber la termpemmiuim dela rondaze oedcarm i
16012001 | Quems ks pagualas 8
5010001 | Quena ko pagualas por b3 hoezamal ded caro 5
20152001 | Eetan areglandn b femperatra 3
1025001 | ko Funciona o carmo 1
022001 | Cambin o cas=atie da by empaguetsdora )
O70272001| Matens modfcador g
03001 | Mo =elda el reractd 115
Z303001| B peion de las lancetas nova bien 04

Samado ke boia poadod s 15565

Wi g il e e 12

Twanpo medsn e uea deria ams

Se puede obtener el coste de los operarios desglosado en mantenimientos, trabajos y
material entregado (herramientas, ropa de trabajo....). Podemos obtener la suma de costes de un
grupo de operarios que deseemos (s6lo mecanicos, sélo peones, todos...).
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PGM 01 Coste acumulado de un operario 230572001
|Nomhre: Yicente 1° Apellido: Pérez 2° Apellido: |
|Especialidad: Mecénica | |Categoria: Peon ||Tipo de contrato: Temporal |
|Teléfono: | |M6uil: | | Busca: |
Costes que ha tenido el operario:
- s Tiempo / Precio
Fecha Tipo Descripcion Cantidad Plas EUfoe
04i04/2001 Trabajo MONTAJE SINFIN CILINDRO ST0min. | 13.918 8365
05i04/2001 Trabaio MONTAJE MORIA S40min. | 13185 79,24
070472001 | Mantenimiento (44M1 - Tiene las azpas rotas. No saca bastante pallus v se mezcla con el arroz. G0 mir. 1.465 &80
090472001 Trabajo REPARAR REDUCTOR DEL ELEVADOR R12 540 min. 13185 79,24
Tiempo/Cant. Pesetas Euros
Mantenimientos: G0 min. 1.463 5,50
Articulos: 0. 0 0,00
Trabajos: 1 650 min. 40258 242
Coste Total: 1710 min. 41.753 250,94

Resumen de los costes de todos los operarios

Tiem po/Cant. Pesetas Euros
Mantenimientos: 5.692 min. 17239 1.036,10
Articulos: Oud. a 0,00
Trabajos: 23.520 min. TO6 715 4247 44
Coste Total: 30.21 2 min. 473106 5.283,54

Podemos ver toda la informacién de cualquier intervencion realizada, y saber quien fue el
operario que realizé ese mantenimiento, y lo que hizo en él.

Datos de una intervencion realizada 23082001

Do crigecidn & b Cirga 02 Cene ol gifio bodo cormedi

!“Hulla: L19 - CINTA TRAMSPORTADORA

|
|F‘ar!e: - ||F=:hudeﬂa:11.{EIJBJJD |
|Pieza: - | |Fe-nh,a Reallzatin :27 052000 |
Tipo de mant. : Correctwn Prioridad del mamt_ : At Normes :Mnguna
| | | |

Qun ha pos ado paratener que hacar un mantenimismo correaciaa :

pric rolo

Tareas realizadas

Cambiar dos pifios ¢ la cadera y ragabr la cinta

Opararos ¥ arlicubes que hanirksod enido anla inban encidn:

Tipo Cascripcion Tizrmpo £ HEo :
Caridad Fesptas B
Cperario | Sakador G0 rmn 1.4E5 aa3
Tiem po'Cant. Pes et Emrns
Opurarios : &0 rmn 1.435 BA3
Arficubos : 0ud i o0
Costa Total: ED min 1.4EE B33

Tenemos un listado de las normas que deseemos para que no se tengan que aprender de
memoria. Ademas cuando imprimimos un mantenimiento a realizar podemos imprimir las normas
gue hay que aplicar en ese mantenimiento.
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OP Gh 0102 Listado de las Normas 23N5 A0
! Cadige De seripeién
WFEOT | Lirrpesr coadios decricns, teclados  @of con are, Limpesr Tilos os bos v enlisdorss con are cormimdo g vsrfoan &l funcnramiant
de e mEmoz

WALEON  [Comtrolar vical da acaits y relanar segun consurn con BAES0 (aceita para reductores]

hPLOMDOT | Comprobar kes vasos dosilcadores , gue no quedaen restos derno de dlos ni da cifndno ni amoz. Corprobar ke gomas de ks msmos
= lae hubire y werficar quelos vasos sben ¥ bajan 15000 manus com slectricamerte. Comgrabar el ciere de b lapsdera gue
quede estanco

WPYDD1  |Limpar la maguina de cualquier suciedad que impida su mamaenimisnio. Consignar B maguina | descoreclandola sleciricaments,
PIECENICAMErTE ¥ nEUr@CamerDe. Sebarn 3 s operarios de su inutlizscon.-

WP | Comprobar elinterruptor dferencial Debe de existe uno por mequina. Realzar un saffo 3 un rearme mediande el bolon TEST.
Comproban que el cuadio elelicn se bl cerrado con ke v con el consiguerte distntieo de Biesogo Bectricn

Tenemos un historico de todos los trabajos realizados, en los que podremos ver que se ha
hecho, quien o quienes lo han hecho y que articulos se utilizaron, con el coste que supuso todo
ello. También podremos obtener el coste total de los trabajos que seleccionemos.

Listado de los trabajos realizados 23/05/2001

Fecha Realizacion : 19/04/2001

Descripeion : TRADAJCS WARICGS EN LOMJA v OFICIHAS

Que =e ha hecho e el trabajo:

LA COLOCAR ENCHUFE DE ACOMETIDA DEL S.4.0.

LobJA: COLOCAR MCROS DE SEGURIDAD & LAS EMPAQUETADORAS LE ¥ LY
OFICINAS: COLOCAR DIFEREMCIAL AL EQUIPC DE AIRE &COMDICIC NADC.
Materiales utilizados:

1 base enchiufe metlingarin

12 microz de seguridad Schmersal

1 diferencial 258 4P M."Gerin

Costes que ha tenido el trabajo:

Tipo Descripcion Tiemog. Precio
" H Cantidad | ptas | Euros
Mano de Obra | Lluis 510 min. 26.554 | 153,59
Tiempo/Cant. Pesetas Euros
Mano de Obra : 510 min. 26.554 153,59
Articulos : Oud. o 0,00
Coste Total : 510 min. 26.554 158,58

Resumen de los costes de todos los trabajos

Tiem po/Cant. Pesetas Euros
Mano de Obra : 5.730 min . 143730 864,20
Articulos : Oud. i} 0,00
Coste Total : 5730 min. 143,790 §64 20

Hay muchos mas listados que nos proporcionaran la informacién suficiente para la toma
de decisiones, que no hemos detallado en este dossier para no hacerlo demasiado pesado.

Ademaés de todos los informes que nos proporciona ManteniGest tenemos la posibilidad de
crear nuestros propios informes con cualquier informaciéon que tengamos en la base de datos.
Tenemos dos tipos de editores de informes, el basico y el avanzado.
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El béasico esta pensado para los usuarios medios, y en €l podremos obtener cualquier
informacion de una tabla de la de la base de datos filtrada con un maximo de cinco condiciones.
La limitacion de estos informes es que los datos han de ser de una sola tabla.

Informe Personalizado =]

Titulo del infarme : leerarios coh contrato Fijo Codigo del infarme ; ignz

—Columnas posibles: — —Columnas & imprimir:

| OPERARID ;I == Afadir columna |
CODIGOOPERARID = Quitar colurnna |

I+ Irnprimir |2 Fecha

(= Abrir

H Guardar

Tipo de Contrato

~T amafio restante:

IEI Mombre del Campo:

[4PELLIDOY

= |mprirnir

~Impririr &h formato:——

- Tamafio del campo:
I Horizontal - I
25

A

T amafio del campa: —Ordenar par: = | dustifizacidn del campao:
I‘ID m ilzquierda ﬁ Yolver
[ Condiciones
| ¥ Queelcampo [TIPOCOMTRATO -] sea [igual [ |Fii0|
! ™ Que &l campo |NDMBF|E | sea Iigual =] a I
[~ Que el campa |NDMBF|E _:J zea iigual _d a I
I Queelcampo [NOMBRE | sea [igual i I
| I Gue el campo |NDMBF|E _;] 283 |igual _:J a |

El avanzado esta pensado para usuarios expertos, que dominen SQL, ya que en este tipo
de informe podemos crear consultas SQL que enlacen mas de una tabla de la base de datos y
afadir tantas condiciones como queramos.

i Crear un Informe : i : B ] 824
Archiva  Edicidn  Datos
e | | n i | {
IDed| 8k t2a 83 |[[AlA e
| B 8 [ SF Slinso|==—|
1 2 3 3 5 & T & 3 o 1 12 13 14 15 16 17 18 13 E.-A-
;!‘““A‘EEII‘i!:IR IIIIIIII N ?“ Apellido j ) [Iomhre : . ?ategoria
________________________________________________________________________________________________________________ ¥
*A_E_I;I__LIDOH " [APELLIDOZ] 7 fuonBRE] T CATEGORIA] i
.......................................................... e BN SR IS SRS M Ot PUESN JL SOY ST Pt
bt e O OO SN NV TUN IO U SO0 N0 000 I8 JERR R O ORI O W O O DO IO (Paging ' + Pagehlmoeh
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Reservados todos los derechos. La reproduccién total o parcial
de este documento, por cualquier medio o procedimiento,
comprendidos la reprografia y el tratamiento informatico y la
distribucién de ejemplares de él mediante alquiler o préstamo
publico, queda rigurosamente prohibida, sin la autorizacion escrita
de Programari Avancat de Valencia, S.L. , bajo las
sanciones establecidas por las leyes.
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